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also dado, dflfi cm VoQsaugen dcr FUzschicht mit 
PatentansprtSche: Wasscr verhindert wird Die Sciudldammung ist ver- 

haltnismfiflig gering. 

1. Mehrschichtiges schaUd&nmendes Bauteil Es ist auch bekannt, derartige Voisatzschalen als 
far eine aus Blechprcfltcilen zusammengesetzte 5 Resonanzabsorber (Glasers Annalcn, Nr. 12, S. 449, 
Karosserie fur Kraftfahrzeuge, wobei das Bautcil fechte Spalte, vorlctztcr Absalz and S. 448, Bild 3) 
aus einer als Teppich dienenden textilen Ober- aus dner Schwerschicht auf emer elastischen Zwi- 
schicht, einer mit dieser verbundenen Kunststoff- schenschicht vor starrer Trcnnwand herzustellen. Ein 
schicht nnd einer zwischen dem aufrjehmenden solcher Reson anzabsorber besteht aus sechs zu bei- 
Blechpre&teil und dcr Kunststoffscbicht angeord- io den Seiten cincs Stahlbleches angeordneten Schich- 
neten Schicht aus dynamisch weichem Werkstoff ten and ist damii verhaltnismMg aufwendig und 
besteht, dadurch gekennzeichnct, dafl teuer. Welter erfordert ein solcher bekannter Reso- 
die Kunststoffschichi — wio bekaont — als nanzabsorbcr zusStzlichc Tcilc zu seiner Befcstigung. 
Schwerschicht (*) ausgebildet ist und mit der Anfgabc der Erfindung ist es, ein mehrschichtigcs 
textilen Oberschicht (Teppich 5) eine vorgc- 13 schalldammendes Bautcil gemlfi der cingangs ge- 
formte Schale (4) bildet, die schwimmend auf der nannten Gattung so auszubilden, daB mit einfachen 
Schicht (3) aus biegeweichem Werkstoff von min- Mitteln eine gute SchaBdMmmung und eine einfache 
destens 10 nun Dicks angeordnei ist und sichere Montage etzielt wird 

2. Mehrschichtiges schalldammendes Bauteil Die crfindungsgemSfie Lflsung besteht darin, daB 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB » die Kunststoffschicht — wic bekannt — als Schwer- 
die Schwerschicht (6) durch Beschichtung der schicht ausgebildet ist und mit der textilen Ober- 
textilen Oberschicht (5) mit einem Thermopiast schicht dne vorgefonntc Schale bildet, die schwim- 
odcr einer tdtumenhaltigen Masse hergcstcllt ist, mend auf der Schicht aus biegeweichem Werkstoff 
deren Flachengewicht grdBer als 4 kg/m 1 ist von mindestens 10 mm Dickc angeordnct ist. 

3. Bauteil nach Anspruch 2, dadurch gekenn- »5 So geltngt es, das Bauteil ohne besondere Befesti- 
zeiclraet, daB die beschichtete textile Oberschicht gungsvorrichtungen drtlich festzulegen und auf der 
(5) durch Tiefziehen oder Pressen zu der Schale Schicht aus biegeweichem Werkstoff schwimmen zu 
(4) verformt wird. lassen. Diese Schicht hat eine erhebliche Dicke und 

4. Bauteil nacb Anspruch 1, dadurch gekenn- kann so auch im Zusammenwirken mit der starken, 
zeiclraet, dafi die textile Oberschicht (5) und die 30 tragenden Schwerschicht Fertigungstoleranzen aus- 
Schwerschicht (6) unabhMngig voneinander zu gjekhen. 

zwei ineinanderpassenden Schalen verformt nnd Scblie&Kch hat dieses einfache aus nur dret Schich- 
dann mitemander verklebt sind ten bestehende Bauteil dadurch, dafi die Schicht aus 

biegeweichem Werkstoff unmittdbar zwischen dem 
35 Blech der Karosserie nnd der Schwerschicht an- 

geordnet ist, eine hervorragende schalldammende 

Wirkung. 

In der Zdchnung ist ein Ausfflhmngsbeispiel dcr 

Erfindung schematisch dargestdlt. Es zdgt 
40 Fig. 1 eine perspektrvische Darstellung des scha- 
leoformigen Bauteils, das sich durch die Verbkdung 
von Teppich und Schwerschicht ergibt, 
Fig. 2 einen Schnitt durch das Bauteil gemaB 
Die Erfindung bezieht sich auf dn mehrschichti- Fig.l mit der Schicht aus dynamisch weichem 
ges, schalldammendes Bautcil fur eine aus Blech- 45 Werkstoff und dem Blechpreflteil, 

fireBteilen zusammengesetzte Karosserie fiir Kraft- Fig. 3 emen lotrechten Langsschnitt durch ein 
ahrzeuge, wood das Bauteil aus einer als Teppich Fahrzeug mit dem Bauteil gemMB F i g. 1 und 
dienenden textilen Oberschicht, dner mit dieser ver- Fig. 4 eine wdtere Ausfilh rungs form eines Bau- 
bundenen Kunststoffschicht und einer zwischen dem idles. 

aufnehmendea Blechprefltdl und der Kunststoff- 90 Der Wagenkastenboden 1 besteht aus den Boden- 
schicht angeordneten Schicht aus dynamisch wei- blechen 2. Auf den Bodenblechen 2 ist eine Schicht 3 
chem Werkstoff besteht. aus dynamisch weichem Werkstoff angeordnet, Fiir 

Dei solchen bekannten Bautdlen (deutsches Ge- die Schicht 3 kann eine Glaswollmatte oder eine 
brauchsmuster 6 805 255) dient die Schicht aus Matte aus synthetischen oder nattlriichen Fasern ver- 
Kunststoff dazu, dem Bodenbelag eine gewissc 55 wendet werden. Auf der Schicht 3 schwimmt die 
Forrasteifigkeit zu verleihen, wenn dieser zur Anpas- Schale 4, die aus einem eine textile Oberschicht bil- 
sung an Unebenheiten des Fahrzeugbodens verformt denden Teppich S und einer Schwerschicht 6 besteht, 
werden mufl. Um zu verhindem, daB die noch vorge- fur deren Herstellung ein Thermoplast oder eine bi- 
sehene, offen an der Untersdte des Bodenbelages an- tumenhaltige Masse geeignet ist, deren Flachenge- 
gebrachte Filzschicht sich mit Wasser vollsaugt, das 60 wicht groBcr als 4 kg/m* ist. Die Schale 4 wird durch 
in das Wageninnere z. B. in Form von Schnec eioge- Ticfziehen oder Pressen des beschichlcten TeppichsS 
bracht wird, und um den Zusammenhalt allcr Einzel- oder durch Verkleben der vorgeformten Schwer- 
tdle zu sichern, ist die FilzunterUge an ihrer Unter- schicht 6 mit dem ebenfails vorgeformten Teppich 5 
scite durch eine Folie aus thermoplastischem Kunst- hergestelh. 

stoff abgedeckt, die an den Randern des Bodenbela- C3 Die mit dem Teppich 5 verbundene Schwer- 
ges mit der aus thermoplastischem Kunststoff beste- schicht 6 iiberdeckt auch andere BlecbpreBteile, z.B. 
henden Unterseite der textilen Oberschicht ver- die Spritzwand 7. Der Abstand zwischen der Schale 4 
schwelBt ist. Die Aufgabe dieses Bauteiles besteht und den Blechteilen, z. B. 2 nnd 7, soil mindestens 
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10 nun betragen and kann abtr Srtlich unterschrittcn 
werden. jedoch nicht mehr als 20 °/o der znr SchaD- 
H amp fimg herangezogenen FLache, 

Die Flach© des Tcppichs 5 turn aucfa, wic in 
Fig. 4 dargestellt* rrax ditlich bescfaichtet ssin. Die 
Schwerschicht 6 und dementsprechend die dynamisch 



weicfae Schicht3 1st dann beispielswrisc nur im Be- 
rcicb der Spritxwand7 und im Bcrcich der RedkS- 
sten9 and im AbsteUberrich 10 der FQBe vor den 
Vardereltzen U angebracht An den iibrigen, fiir die 
S rhftH^prnwrng weoiger wichtigen Stelleru liegt der 
Teppich 5 unmiltelbar auf den Bodenbfcchen 2 aut 
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